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耐高温环氧模具树脂  

特 点  

  操作容易、快速脱模且可再进行加工。  

  可降低成本，取代钢 /铁 /铝模。  

  具有优异的耐热性及耐化学性。  

  适用于灌注各类模型成型及灌注模座使其固定。  

物 性  

   主剂 (A剂 )  硬化剂 (B剂 )  

颜 色  ：   铝色  淡黄色  

黏   度  ：  @25°C 糊状  80~120 cps  

比   重  ：  @25°C 1.8~2.1  0.97~0.99 

重 量 混 合 比  ：    100 ：       7  

可 操 作 时 间  ：  @25°C 20~40分钟  

硬 化 条 件  ：   100°C x 1hr+150°C x 1~2hr  或  

   25°C x 24~48hrs  

混 合 后 黏 度  ：   低稠状  

混 合 后 比 重  ：   1 .94~1.96 

耐 温  ：   250°C 

硬 度  ：   Shore D85 

抗 拉 强 度  ：   6 .3  kg/mm 2  (8 ,960 ps i )  

抗 张 强 度  ：   10 kg/mm 2  (14,220 ps i )  

压 缩 强 度  ：   20 kg/mm 2  (28,450 ps i )  

收 缩 率  ：   0 .01~0.04% 

延 伸 率  ：   2 .4% 

热 传 导 系 数  ：   4.3 x 10 -3cal/cmm.S.K (180 W/m2K) 

线性热膨胀系数  ：   30 x 10 - 6 /K (30 x 10 - 6  in / in°C) 

热 变 形 温 度  ：   >250°C 

保 存 期 限  ：   6个月  

※主剂请以冷藏方式保存；硬化剂请放置常温阴凉处保存。  
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建 议 操 作 流 程  

  先在母模使用脱模剂，并分别将 A、 B两剂搅拌均匀。  

  按比例将两剂充份搅拌混合后，进行抽真空程序。  

  将抽完真空的树脂进行灌注作业。  

  以 100°C x 1小时进行初步加温硬化。  

  初步硬化后，先脱模后再以 150°C x 1~2小时进行后硬化程序。  

  待其冷却后，即完成模型，可进行后续加工。  

※若采常温硬化方式，脱模时间约 6~12小时。  

注 意 事 项  

 使用前务必将 A、 B 两剂分别搅拌均匀 (至少 5~10 分钟 )，如沉淀

严重时，建议可将其分别以 60°C x 30 分钟预热，可降低其黏度

以利搅拌。  

 请先清洁欲灌注品表面，除油渍杂质等，待其干燥再灌胶就可达

到最佳黏着力。  

 工作场所需有良好之通风。  

 如不慎触及皮肤或眼睛，请立即以大量清水冲洗。  


